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216808-E 216848-E
216638-A-E 267B-A-E 21671B-E 21671B-LN-E & 216808-ALM-E 21680B-LN-E 216808-LN-E & 216978-E 2168JKB-E
N_msm__w.p.m 21684B-EXP
21630B-EXP
A Length mm. 221 221 221 221 2 353 353 221 221 22 221
B Height mm. 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
C Width mm. 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
D Weight Kag. 0.853 0.853 0.853 0912 0.807 1.012 1.012 0.394 0.826 0.813 0813
E Noise LPA, 1s, d 68.1 68.1 63.9 67.3 684 68.7 68.5 68.6 68.1 67.3 64.4
F Noise LWA, 1s,d 74.8 74.8 741 749 758 76.1 75.9 75.0 15.1 15.6 74.0
G Noise LPA, 1s, Tm 61.80 61.80 61.10 61.90 62.80 63.10 62.90 62.00 62.70 62.60 61.00
H Vibration m/s 2472 m/s2 2.471 m/s2 2487 m/s2 |~ 2.466 m/s2 2.497°-m/s2 2495 m/s2 | 2467 m/s2 2.483 m/s2 | ~2.566 m/s2 2.490:m/s2 2496 m/s2
I Pmax Bar 8.4 8.4 8.4 8.4 8.4 8.4 84 8.4 8.4 84 8.4
J Pmin Bar 49 49 49 49 49 49 49 49 4.9 49 49
K Air consumption
per shot@ 5.6 Bar 0.017 0.017 0.017 0.017 0.017 0.017 0.017 0:017 0.017 0.017 0.017
L Activation type TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER TRIGGER
M Summer lubricant B602 B602 B602 B602 B602 B602 B602 B602 B602 B602 B602
N Winter lubricant B603 B603 B603 B603 B603 B603 B603 B603 B603 B603 B603
0 0-ring lubricant Magnalube~| “Magnalube | Magnalube | -Magnalube | Magnalube | Magnalube | Magnalube-| Magnalube | ‘Magnalube | Magnalube | Magnalube
P Fastener Name 63 n n n 80 80 80 80 84 93/193 SJK 152
Q Dimensions mm. 0.60x0.70 | 0.59 x°0.75 | 0.59 x 0.75 | 059 x 0.75 |- 0.63x%0.90 0:63-x 0.90 0.63 x 0.90 0.63'x.0.90 055x 1.0 0.69 x.0.91 0.60x0.74
R Head/crown 12.6 9.15 9.15 9.15 128 12.8 12.8 12.8 12.3 123 12.3
S Magazine capacity 167 172 172 172 139 278 278 139 125 139 167
T | New driverfength in mm. N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
U Maximum Depth Inside
Piston mm. N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A







BEZPECNOSTNI POKYNY

A DULEZITE,CTETE POZORNE : Je dileité, aby si vSichni pracovnici preéetli a porozuméli viem éastem
teto prirucky s technickymi daty o nastrejich a samostatneé prirucky o bezpecnosti a obsluze, ktere jsou
soucasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, miize to vest k vaznému zranéni vas neho jinych osob ve
vasem pracovnim prostoru.

A UPOZORNENI ! Méla by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC, a to stejné neho vyssi
kvality, nez je definovana v normé EN166. Pri volbe prostredkii osobni ochrany je vsak také treba zvazit
vsechny stranky prace operatora, prostredi a dalsi typ/y pouzivaného strojniho vybaveni. Poznamka: Bryle
bez chranenych stran ani svarecske stity samy neposkytuji primerenou ochranu.

A VYSTRAHA! Prevence nahodného zranéni:

@ Nikdy nevkladejte ruce ani zadnou jinou cast téla do oblasti vyhazovani upinadel nastrojem.

o Nikdy nesmeérujte nastroj smeérem k sobé ani k nikomu jinému bez ohledu, zda je nebo neni naplnén
upinadly.

o Nikdy nezachazejte s nastrojem pro zabavu.

o Nikdy netahejte za spoust, pokud spicka nesmeruje smérem k praci.

e S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.

o Priplneni nastroje nikdy netahejte za spoust ani netlacte na spoustéci mechanizmus.

o K'tomu, aby se predeslo nahodnému spusténi a moznému zraneni, vidy odpojujte privod vzduchu.
1. Pred sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pri uvolfiovani zaseknuti . 4. kdyZ se nastroj nepouziva. 5. pfi
prechodu do'jiné pracovni oblasti, kdy nahodnym spusténim mize dojit ke zranéni.

o 'Nez zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpecnostnimi a provoznimi pokyny.

o Nepouzivejte kyslik a hotlave plyny jako zdroj energie pro pneumaticky pohanéné nastroje.

o "Pri provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které predstavuji zapalny zdroj pro-hotlava paliva a plyny.

1. Otocte nastroj na stranu tak, aby vystupni oblast smérovala od vés a jinych osob. Stisknéte zapadku k
rychlému uvolnéni, ktera'je uvnitf ramu-nastroje-anebo zapadku na hlavnim ramu.

Zasunte voditko'vzad: (Obr. 1)

2. Vlozte tycku sponek do zasobniku. (Obr. 2)

3. Tlaéte voditko vpFed, dokud se zapadka nezavre) Nastroj je nyni pripravenk pouziti. (Obr. 3)

Poznamka: Pouzivejte pouze upeviovadla doporucena firmou Stanley k pouziti s nastroji Stanley
anebo'upeviovadla spliujici specifikace Stanley.

PRIPOJENI VZDUCHU K NASTROJI

Tento nastroj vyuziva konektor s volnym proudénim vzduchu, 1/4 N.PT. Vnitrni pramér by mél byt 5 mm nebo vetsi. Sestava
musi byt schopna snizit tlak vzduchu nastroje po odpojeni od privodu vzduchu.

PROVOZNI TLAK

70 az 120 liber na Ctverecni palec (4,9 az 8,4 baru). V ramci rozsahu zvolte provozni tlak k nejlepsimu vykonu upeviovadla.

Pozor: Neprekracujte doporuceny provozni tlak.
SPOTREBA VZDUCHU

216 vyzaduje 0,046 krychlovych metr za minutu a modely 216-LN vyzaduji 0,051 krychlovych metrd za minutu volného
vzduchu k provozu pfi rychlosti 100 sponek za minutu pfi tlaku 80 liber na ¢tverecni palec. (5,6 kg/cm?2). Ke stanoveni
potrebného mnoZstvi pouzijte skutec¢nou rychlost, pri které bude nastroj pracovat. Na priklad, pokud upeviiovadlo v
primeéru spotrebuje 50 sponek za minutu, potrebujete 50% krychlovych stop za minutu. nastroje, které se'treba, aby nastroj
spotreboval 100 sponek za minutu.

Firma Stanley nabizi pro radu nastrojii 216 dva typy provozu:

IDENTIFIKACE MODELU



NezZ zaCnete nastroj pouzivat, provedte kontrolu podle casti Kontrola Cinnosti nastroje na strané 5.

Ovladani spousti (Obr. 4) Automaticka (Obr. 5)
Identifikace podle: Identifikace podle:

* Bez sefizovani rychlosti (a) ¢ Sefizovani rychlosti (a)
* Bez sefizeni spousté e Sefizeni spousté (b)

Poznamka: Vsechny modely. TU216 jsou vybaveny sekundarnim spoustécim zafizenim; snizuje to moZnost nedmysiné
aktivace nastroje.

OVLADANI SPOUSTI (Qbr. 6)

Cyklus modelu ovladaného spousti se spousti pomoci spousteé.

Zvednéte sekundarni spoustéci zafizeni (6.1)

Kdyz je sekundarni spoustéci zafizeni natazené, aktivujte ovladaci spoust (6.2), aby nastroj vystrelil upeviiovadlo.
Soucasnym uvolnénim sekundarni bezpecnostnirspousté a ovladaci spousté se automaticky s praci. Vetsiho zahloubeni Ize
dosahnout zkracenim prvku ve styku s praci.

4. Poznamenejte si sefizenou hloubku. Rozhodnéte, jaké nastaveni je treba k dosazeni zmény délky stanovené v (3). Carky u
nastavovani hloubky jsou rovnomeérné rozmistény (2:mm.). Nula predstavuje nejhlubsi zapusténi a pfi 12 bude hlava hrebiku
nad zpracovavanym-dilem. Nastroj je z vyroby nastaven na “0".

5. Pri sefizovani pouzijte 10 mm. Francouzsky kli¢ nebo nastrckovy kli¢ s rukojeti k uvolnéni 2 elastickych uzaviracich matic
umnastavovani hloubky pfiblizné o 2 celé otacky. Tyto matice neni treba odstrafovat. Presuiite dolni cast sefizovace hloubky
do pozadované vysky a utahnéte matice. Zkontrolujte, zda se prvky ve styku se zpracovavanym dilem volné pohybuji a
nezachytavaji se.

6: 0pét pfipajte pfivod vzduchu a nekolik upeviiovadel upevnéte do vzorového materialu ke stanoveni spravnosti sefizeni.
Pokud je treba dalsi sefizeni, odpojte privod vzduchu a zopakujte vyse uvedeny postup.

POKYNY. K UDRZBE UNASECE

Opotrebeny unasec zplsobuje Spatnou kvalitu nebo ztratu vykonu

*Opotrebeni hrotu unasece ovlivni drahu hrebiku, vysledek se bude jevit jako ohnuté anebo nedokonale zarazené hrebiky a
poskozené hlavy hrebikd

eDeélku unasece lze upravit, aby byla mozna tprava Spicky unasece ke kompenzaciopotrebeni. Jetreba teplo a presny
rozmer. 0 toto sefizeni pozadejte

kvalifikovaného servisniho technika.

¢ Nastaveni délky pro novy unasec je uvedeno dale. Rozmér je od horniho Cela pistu.

* Pamatujte, Ze rozmér od vrcholu pistu je maximalni délka, o

kterou'lze unasec upravit, aby byla'mozna kompenzace. Vidy prodluzte unaseé¢ o-pozadovanou minimalnivzdalenost, aby
bylo'mozné kompenzace k obnove ‘unaseciho konce; Nez se dosahne maximalni délky, bude mozné nékolik kompenzaci.
Poznamka: Opotrebeni unasece priblizné 3 mm. Lze tolerovat pri vétsiné aplikaci. Pri aplikacich s naro¢nym zatahovanim
mize opotiebeni.unasece pribliznéo 1,5 mm zplGsobit mirné snizeni vykonu pri zatahovani:

SMEROVY DEFLEKTOR VYFUKU

N100S: Uvolnéte sroub podle obrazku. (Obr. 5). Nastavte pozadovany smér vyfuku a utahnéte sroub.
N88WWB/N88RH/N88RH17: Nastavitelny deflektor vyfuku [ze do jakekoliv pozadované polohy otocit rukou bez pouziti
jakychkoliv nastroji. (Obr. 6)



Technicka data:
Technické tdaje najdete v tabulce oznacené ?, ktera je v zadni Casti této prirucky.

A Délka mm K Spotfeba vzduchu na davku pfi 5,6 barech

B VySka mm L Typ aktivace

C Sitka mm M Letni mazivo

D Hmotost kg N Zimni mazivo

E Hladina hluku LpA; 1s, d 0 Mazivo tésniciho krouzku

E Hladina bluku LWA, 1s.d p Néazev upinadla

G Hladina hluku LpA, 1s;/1m Q Rozméry mm

H Vibrace m/s’ R Hlava/korunka

| P max bar S Kapacita zasobniku

J P min bar T Délka nového unddete mm
U

Max. vnitfni hloubka pistu mm




